YAPISKAN BANT URETIM HATLARI

MARIS sirketi, stirekli Gretim halinde es-donisli cift vidali ekstruderlerile yapistirici Gretim
teknolojisinin 6nciistidir.. Uzun yillara dayanan tecriibe ve denemeler sonucunda, asagidaki
yapistiricilar igin Gretim teknolojileri gelistirildi ve optimize edildi:

HOT MELT (HMPSA) yapistiricilar
Yiiksek viskoziteli yapistiricilar
Solventbazli yapistiricilar

Geleneksel olarak, yapistiricilarin tiretim islemi, harman tipi bir dizi Gretim hatt teskil
edilerek - kapali mikserler, kalenderler, ¢ozlicliler ve ayri bir Gretim partisinin hazirlanmasini
ve islenmesini gerektiren diger ekipmanlar - gerceklestirilir. Stirecin cok sayida takip eden
asamalari ve ilgili teknolojik ve lojistik islemler slireci zaman alici ve karmasik hale getirir.
Ayni zamanda, operatoriin slirecin neredeyse her asamasinda gerekli katilimi nedeniyle,
insan faktorinin etkisine karsi hassastir. Saglik ve glivenlik sorunlari ve operatére kimyasal
maddelerle siirekli temastan kaynaklanan risk de 6nemsiz degildir.

MARIS teknolojisinin temel 6zelligi, stirekli beslemeliekstruder sisteminde yapistiricilar
Uretebilmesidir.

Bu teknolojinin avantajlari sunlardir:

islem tamamen otomatiktir ve operatdriin servisini gerektirmez. Bu nedenle insan hatalarina
karsi korunmalidir. Recetenin tiim bilesenleri gravimetrik besleyiciler ve dozaj pompalari
kullanilarak otomatik olarak yiiksek hassasiyetle beslenir.

Proses parametrelerinin siirekli izlenmesi, makine ayarlarinin veya tarif kompozisyonunun
glincel ayarlanmasi icin izin vererek yiiksek kalitede yapistirici saglar. Cevrimici yapistiricinin
viskozitesinin stirekli kontroli sayesinde, Griintin yiksek bir tekrarlanabilirligi elde edilir.
Sistemin temizlenmesi kolaydir ve islenen tarifin cabucak degistirilmesini saglar.
Hammaddenin viskozitesini belirlemek gerekli degildir.



Ayrica, solvent kullanirken, MARIS islemi asagidaki avantajlara sahiptir:

Solventin kicik bir miktari bir kez dolasimdadir ve Gretim katinda az miktarda depolanmis
bitmis Griin bulunur - bu sayede kurulum cok az yer tutar ve glivenlidir. Solventler dahil cogu
hammadde salonun disinda silolarda ve tanklarda depolanabilir.

Solvent icerigini% 70'den% 40'a diistirmek miimkindir, bu da yapistiricinin kuruma stiresini
azaltir ve maliyetleri diistirerek kaplama hizini arthirmaniza olanak saglar.

islem operatérler icin giivenlidir - tiim ucucu maddeler otomatik olarak beslenir ve cevreye
buharlasmalari engellenir - hava ile temasi olmaz. Bu sayede, operator zararh ¢oziiclleri

solumaya maruz kalmaz.

HOT MELT TASIYICILAR VE HOT MIX YAPISTIRICILARICIN URETIM HATLARI

Yiiksek viskoziteliyapistiricilar,recetelerinde yliksek miktarda kullanilan maddeler nedeniyle
kalin kivamdadir ve distik ¢6ziicii muhtevasina sahip olan yapistiricilardir. Bu sayede, bu tiir
yapistiricilarin yapistirma glicti cok yiksektir ve yapistirici hedef parametrelerine ulasmadan
once yapistirilmis elemanlarin yliksek yapistirma éncesi dayanimini garanti eden yuiksek
baslangic yapistirma ozelligine sahiptir.

Ozelyiiksek viskozitelihot meltyapistirici tipleri, viskoziteleri isleme izin veren bir seviyeye
uygun sicakliga kadar isitildiginda aktif hale getirilen sicak eriyik yapistiricilardir. HOT-MELT
tutkali, derz sogutulduktan hemen sonra yapistirilir ve tutkal sividan kati hale getirilir. HOT-
MELT reaktif yapistiricilar s6z konusu oldugunda, yapistiricinin baglanma kuvveti ayrica
capraz baglama reaksiyonundan sonra artar.

Yiiksek viskoziteli yapistiricilar ve HOT-MELT yapistirici teknolojisi, MARIS'in 6zeluzmalik
alanlarindan biridir. Uzun yillara dayanan deneyimleri, bu tip yapistiricilarin tGretim
teknolojisinin gelistiriimesine ve optimize edilmesine olanak saglamistir.



SOLVENT BAZLI YAPISTIRICILAR

SOLVENT BAZLI yapistiricilar, yapistiricinin biiyiik miktarda sovent icinde ¢ozuldigi
yapistiricilardir. Solvent (Cozlicli,) yapiskan icin bir tasiyici gérevi gorir ve yapiskanin
uygulanmasindan sonra buharlastirilir.

MARIS,esddnusli cift vidaekstruderleri ile solventbazli tutkal tiretim teknolojisinin bir
Oncusidir. MARIS'in Hot-Melt yapistiricilar alaninda edindigi deneyim, solvent bazli
yapistiricilar Gretimi icin de benzer bir teknoloji gelistirmesini sagladi. Bu 6zel yapistirici
kategorisi, yapistiricinin Gretimi ve uygulamasi sirasinda énemli miktarda ¢6ziict ( solvent)
kullanma ihtiyacini ortaya koymaktadir. Bu tip yapistiricida, ¢ozlicli esas olarak bir yapiskan
tastyici gorevi gortr, karisimin viskozitesini azaltarak Uiriin ylizeyinde uygulanmasina izin
verir.

Yapistirici uygulandiktan sonra ¢ozucu buharlastirilir. Bu sekilde, blyuk miktarda
¢Ozucu atmosfere girer ve buyuk bir ¢gevresel problem olusturur.



MARIS otomatik tretim hatlari solvent yapistirici Gretimi ile ilgili birgok sorunu
¢O6zmenize olanak saglar:

Yeni teknoloji, yapiskanin viskozitesinin surekli izlenmesini saglar ve ihtiyaglara bagl
olarak, dnceden belirlenmis bir viskoziteye sahip bir yapigkan elde etmek i¢in mevcut
formulasyonun dlzeltilmesine izin verir. Sonug olarak, regetedeki ¢dzucu igerigini
azaltarak yapigtiricinin uygulama hizini arttirmak ve bu suretle daha az miktarda
¢ozucunun buharlagmasini saglamak mumkundur.

Yeni Uretim teknolojisi sayesinde, MARIS yapistiricidaki solvent oranini énemili
dlglide azaltabildi ve boylece gevreye emisyonunu azaltti. Ornegin 500 kg / saat
kapasiteye sahip bir Uretim icin, solvent emisyonlari 30.000 | / a'ya kadar azaltiimistir;
bu, 6nemli cevresel ve finansal faydalar anlamina gelir.

Cift vidali ekstrtderlerin mikemmel karistirma ézellikleri nedeniyle, daha az kararl
viskoziteye ve daha dusuk kaliteye sahip kauguklar kullanmak mumkundur. Kalitesini
disurmeden bitmis tGrlnun fiyati Gzerinde odlgllebilir bir etkiye sahiptir.

Sistemin dnemli bir avantaji is glvenliginin gelistiriimesidir. Zararli ¢oztculer kapali
devrelerde bulundugu icin buharlari gcevreye kagmaz. Sonug olarak, hattaki is
guvenligi artar ve daha az hammaddenin depolanmasi saglandigi igin de daha
guvenlidir. Ayrica, bitmig urtnlerin depolanmasi daha kolay ve dolayisiyla daha da
guvenlidir







